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© Anstellvorrichtung fur eine Burstenwalze in einem Walzgerust. 



0 g e j e j ner Vorrichtung zur Anstellung einer Bur- 
stenwalze 1, insbesondere an die Arbeitswalze 2 
eines Walzgerustes zum Warmwalzen von Alumini- 
um, wobei die Burstenwalze entgegen der Arbeits- 
walzenrotation drehbar und parallel zur Arbeitswalze 
2 translatorisch verschiebbar ist und in schwenkba- 
ren Halterungen 10 beidseitig gelagert ist, wird vor- 
geschlagen, das Schwenklager 12 jeder Burstenwal- 
zen-Halterung 10 am Arbeitswalzeneinbaustuck 4 an- 



zuordnen, wobei die Halterung 10 einen Schwenkhe- 
bel 11 aufweist, der sich zwischen einem steuerba- 
ren Betatigungselement 13 und einem ruckstellen- 
den Stutzelement 14 befindet. Das Betatigungsele- 
ment 13 ist im Ausbalancierungs-/Biegeblock 9 und 
das Stutzelement 14 ist am Arbeitswalzeneinbau- 
stuck 4 angeordnet. Hierdurch wird eine kompakte 
und montagefreundliche Konstruktion erreicht. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur An- 
stellung einer Burstenwalze, insbesondere an die 
Arbeitswalze eines Walzgerustes zum Warmwalzen 
von Aluminium, wobei die Burstenwalze entgegen 
der Arbeitswalzenrotation drehbar und parallel zur 
Arbeitswalze translatorisch verschiebbar ist und in 
schwenkbaren Halterungen beidseits gelagert ist. 

Burstensysteme an den Arbeitswalzen eines 
Walzgerustes bspw. zum Warmwalzen von Alumi- 
nium sind erforderiich, urn eventueil auf den Wal- 
zen haftende Partikel zu entfernen, die sonst die 
Walzgutoberflache beschadigen wurden. Dabei 
drehen die Bursten entgegen der Walzendrehrich- 
tung und schieben translatorisch parallel zur Wal- 
zenachse urn gewisse Betrage vor und zuruck. Bei 
Stillstand der Arbeitswalzen mussen die Bursten- 
walzen von diesen abgehoben sein, einerseits urn 
Druckstellen und Abbildungen auf der Walzenober- 
flache zu vermeiden, andererseits, urn den Ausbau 
und das Auswechseln der Arbeitswalzen zu erleich- 
tern. 

Bei einer herkommlichen Vorrichtung zur An- 
stellung einer Burstenwalze ist fur die Burstenlage- 
rung eine Kassettenbauweise vorgesehen worden. 
Das Lagereinbaustuck der Burstenwalze ist hierbei 
von einem C-formigen Rahmen umschlossen und 
in diesem verschiebbar gehalten. Die Verschiebung 
wird von den Kolben zweier Hydraulikeinheiten vor- 
genommen, die in dem Kassetten rahmen gegen- 
uberliegend angeordnet sind und deren Kolben an 
den hierfur bestimmten Flachen des Lagereinbau- 
stucks angreifen. Bei der Schubladenfuhrung bzw. 
bei der Kassettenbauweise muBte erhebliche Sorg- 
falt darauf verwendet werden, das Spiel in der 
Fuhrung sehr klein zu halten. Dies gelang nicht 
immer; vor alien Dingen deswegen, weil sich das 
Spiel mit fortschreitender Betriebszeit vergrdBert. 
Das vorhandene Spiel in der Fuhrung sorgte fur 
Schwingungen, die ihrerseits wieder zu Markierun- 
gen auf der Arbeitswalze fuhrten, insbesondere 
dann, wenn es sich urn eine Drahtburste handelte. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, das 
bislang eingesetzte Burstenanstellsystem zu ver- 
bessern und zwar insbesondere an solchen Geru- 
sten, wo die Einbau- und Umbauverhaltnisse au- 
Berst beengt sind. 

Weiterhin soil der Einsatz von Burstenstellsy- 
stemen in Walzgerusten mit Stellsystemen fur Wal- 
zen mit konturierter Oberflache bspw. CVC-Walzen 
verbessert werden. 

Diese Aufgabe wird bei einer Anstellvorrichtung 
fur eine Burstenwalze der eingangs genannten Gat- 
tung in Verbindung mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Weitere Aus- 
gestaltungen und weiterbildende Ausfuhrungen der 
Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 sind mit den 
Merkmalen der Patentanspruche 2 bis 11 vorgese- 
hen. 



Nach Patentanspruch 1 zeichnet sich die Erfin- 
dung dadurch aus, daB das Schwenklager jeder 
Burstenwalzen-Halterung am Arbeitswalzeneinbau- 
stuck angeordnet ist, daB die Halterung einen 

5 Schwenkhebel aufweist, der sich zwischen einem 
steuerbaren Betatigungselement und einem ruck- 
stellenden Stutzelement befindet, wobei das Betati- 
gungselement im Ausbalancierungsblock bzw. Bie- 
geblock fur die Arbeitswalzen und das Stutzel- 

w ement am Arbeitswalzeneinbaustuck angeordnet 
ist. Der Vorteil der hier vorgeschlagenen schwenk- 
baren Burstenhalterung liegt darin, dafi nunmehr 
keine Relativbewegung in der Vertikalebene der 
zwischen der Burstenhalterung und dem Einbau- 

15 stuck vorhanden ist. Es ist auch keine Relativbewe- 
gung zwischen der Halterung, dem Betatigungsele- 
ment und dem Abstutzelement vorhanden. Gegen- 
uber bisher bekannten Losungen zeigt sich keine 
Anderung der Hebelverhaltnisse und folglich auch 

20 keine Anderung der Anpreflkrafte der Burstenwalze 
an die Arbeitswalze bei Veranderung des Gerust- 
aufgangs. Daruberhinaus wird hiermit eine auBerst 
platzsparende Konstruktion erzielt, die sich in vor- 
handene Konstruktionselemente des Walzgerustes 

25 integrieren laBt. Bei einem Arbeitswalzenwechsel 
sind keine aufwendigen Montage- Oder Demonta- 
gemaBnahmen oder zusatzliche Verstellungen er- 
forderiich. Der Arbeitswalzenwechsel, das heiBt, der 
Wechsel der Arbeitswalzen zusammen mit ihren 

30 Einbaustucken kann so zilgig vorgenommen wer- 
den, wie dies bei Arbeitswalzen ohne Burstenwal- 
zen bekannt ist. Zur bevorzugten Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB das Betatigungsele- 
ment eine hydraulisch doppelt beaufschlagbare 

35 Kolben-Zylinder-Einheit ist, deren Kolbenschaft an 
dem Schwenkhebel anliegt. Die hydraulische Beta- 
tigung hat gegenuber eines bspw. pneumatischen 
oder mechanischen Betatigungselements den Vor- 
teil, daB eine sehr genaue Anstellung und steuerba- 

40 re Nachstellung der Burstenwalze erfolgen kann, je 
nachdem, welches Material eingesetzt wird. Auch 
kann der Druck auf die Burstenwalze zwecks opti- 
mierten Reinigungseffektes feinfuhliger eingestellt 
werden. 

45 Zu einer weiteren Ausgestaltung der Anstellvor- 

richtung wird vorgeschlagen, daB das Stutzelement 
aus am Schwenkhebel anliegender Stutzstange 
und aus einem Stutzzylinder besteht wobei die 
Stutzstange gegen eine Federanordnung in den 

50 Stutzzylinder eintauchbar ist und der Stutzzylinder 
schwenkbar am Arbeitswalzeneinbaustuck angeord- 
net ist. Hierdurch konnen die Stutzkrafte, die vom 
Schwenkhebel aufgenommen werden mussen, bie- 
gekraftefrei in das Einbaustuck eingeleitet werden. 

55 Vorzugsweise ist der Schwenkhebel der Halterung 
mit der Stutzstange mittels eines Drehgelenks ver- 
bunden. Mit dieser MaBnahme kann vorteilhafter- 
weise eine feste Anstellposition (konstanter Ab- 
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stand Burste zu Arbeitswalze) fur die Burstenwalze 
vorgegeben werden. Zu diesem Zweck kann die 
Stutzstange in dem Stutzzylinder ein langsverstell- 
bares Anschlag- bzw. Wegbegrenzungselement 
aufweisen. 

Um die beengten EinbaumaBnahmen in einem 
Walzgerust zu berucksichtigen, wird in Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgeschlagen, daB das Betati- 
gungselement fur den Schwenkhebel im mit min- 
destens einem hydraulischen Zyiinder versehenen 
Ausbalancierungsblock fur die Arbeitswalzen ange- 
ordnet ist. Sofern ein Walzgerust nur mit Walzen- 
biegung oder Walzenbiegung und CVC-Walzen 
vorgesehen ist, wird vorgeschlagen, daB das Beta- 
tigungselement fur den Schwenkhebel im mit we- 
nigstens einem hydraulischen Zyiinder versehenen 
festen oder verschiebbaren Biegeblock fur die Ar- 
beitswalzen angeordnet ist. Damit das Betatigungs- 
element ohne zusatzlichen Aufwand direkt an dem 
Schwenkhebel der Burstenwalzen-Halterung angrei- 
fen kann, ist ausgestaltend vorgesehen, daB die 
Kolben-Zylinder-Einheit des Betatigungselements 
auf den jeweiligen Innenseiten (zum Walzband hin) 
von Ausbalancierungs- bzw. Biegeblock angeordnet 
ist. 

Um die kompakte Bauweise des Burstenwal- 
zen-Anstellsystems zu verbessern, ist erfindungs- 
gemaG vorgesehen, daB in der Burstenwalzen-Hal- 
terung ein Wellenstuck mit einseitigem Verbin- 
dungsflansch und gegenuberliegender Klemmkupp- 
lung drehbar gelagert ist, dessen Flansch mit der 
Burstenwalze und mit einer rotatorisch sowie trans- 
latorisch bewegbaren Gelenkwelle verbunden ist. 
Vervollstandigt wird diese kompakte Bauweise da- 
durch, daB zweckmaBigerweise die Gelenkwelle mit 
einer Antriebseinheit bestehend aus hydraulisch ar- 
beitendem Motor und hydraulisch wirkendem Oszil- 
lationszylinder verbunden ist, wobei die genannte 
Antriebseinheit am Arbeitswalzeneinbaustuck ange- 
ordnet ist. Hierdurch ist jede Relativbewegung zwi- 
schen der Halterung und dem Antrieb der Bursten- 
walze ausgeschlossen. Die erfindungsgemaBe Ver- 
wendung eines hydraulisch arbeitenden Antriebs- 
motors mit einem hydraulisch wirkenden Oszilla- 
tionszylinder ermoglicht eine bevorzugte konstrukti- 
ve MaBnahme, wonach ein Teil des Wellenstucks 
der Klemmkupplung und/oder die Gelenkwelle 
durch das Arbeitswalzeneinbaustuck hindurch zu 
der an der AuBenflache des Einbaustiicks ange- 
flanschten Antriebseinheit gefuhrt ist. 

Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungs- 
beispiels naher erlautert, dem weitere Einzelheiten 
und Merkmale der Erfindung zu entnehmen sind. 
Es zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht der Burstenan- 
stell-Vorrichtung mit hydraulisch ar- 
beitendem Betatigungselement und 
mit federbelastetem Stutzelement; 



(teilweise im Schnitt) 
Figur 2 die Anordnung des Antriebssystems 
fur die Burstenwalze (teilweise im 
Schnitt). 

5 Figur 1 zeigt in einer Seitenansicht die erfin- 

dungsgemaBe Vorrichtung zum Anstellen der Bur- 
stenwalze 1 an die Arbeitswalze 2 bspw. eines 
Walzgerustes zum Warmwalzen von Aluminium. 
Ein solches Walzgerust besteht aus Walzenstan- 

w dem 3, in denen die unteren und oberen Arbeits- 
walzen 2 angeordnet sind, welche gegebenenfalls 
von unteren und oberen Stutzwalzen gestutzt sind, 
wobei alle Walzen in einer senkrechten Ebene im 
aufstehenden Walzgerust ausgerichtet sind. Die je- 

15 weiligen Walzen sind in Lagern gehalten, die von 
Einbaustucken aufgenommen sind. Die Einbaustuk- 
ke und die Walzen sind durch die Standerfenster in 
das Gerust einwechselbar bzw. auswechselbar und 
sind in dem Gerust verankert. Diese hauptsachli- 

20 chen Konstruktionsmerkmale eines Walzgerusts 
sind dem einschlagigen Fachmann bekannt und 
sind deshalb nicht zeichnerisch dargestellt. Inso- 
weit wird mit Figur 1 nur der Ausschnitt des Walz- 
gerusts gezeigt, der die Anstellvorrichtung fur die 

25 Burstenwalze betrifft. 

In Figur 1 ist die untere Arbeitswalze 2 in dem 
Einbaustuck 4 gelagert. Das Einbaustuck hat auf 
der dem Ausbalancierungsblock zugewandten Seite 
Gleitplatten 5, 6 die wiederum an Gleitplatten 7, 8 

30 am Ausbalancierungsblock 9 anliegen. Das Wal- 
zeneinbaustuck 4 wird mit dem nicht naher darge- 
stellten Ausbalancierungszylinder angestellt, der im 
Ausbalancierungsblock 9 angeordnet ist. 

Die Vorrichtung zur Anstellung der Burstenwal- 

35 ze 1 an die Arbeitswalze 2 zeigt eine Halterung 10, 
in der die Burstenwalze 1 drehbar gelagert ist und 
parallel zur Arbeitswalze translatorisch verschiebbar 
ist. Um einen entsprechend guten Reinigungseffekt 
zu erzielen, drehen die Burstenwalze 1 und die 

40 Arbeitswalze 2 in entgegengesetzter Richtung; wo- 
bei sich die reinigende Relativbewegung zwischen 
der Oberflache der Arbeitswalze und den Borsten 
der Burstenwalze ergibt. Die Halterung 10 der Bur- 
stenwalze 1 weist einen Schwenkhebel 1 1 auf. 

45 Die Halterung ist in einem Schwenklager 12 

schwenkbar gelagert. Der Schwenkhebel 11 befin- 
det sich zwischen einem Betatigungselement 13 
und einen ruckstellenden Stutzelement 14. Das 
Stutzelement 14 ist am Einbaustuck 4 der Arbeits- 

50 walze angeordnet. Das Betatigungselement ist ent- 
weder in dem Ausbalancierungsblock 9 oder - so- 
fern Arbeitswalzenbiegung vorgesehen ist - in dem 
dann vorhandenen Biegeblock angeordnet. Das Be- 
tatigungselement 13 besteht aus einer hydraulisch 

55 doppelt beaufschlagbaren Kolben-Zylinder-Einheit 
15, deren Kolbenschaft 25 an dem Schwenkhebel 
11 anliegt. Das Stutzelement 14 besteht aus einer 
mit dem Schwenkhebel 11 verbundenen Stutzstan- 
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ge 17 und aus einem Stutzzylinder 18, wobei die 
Stutzstange 17 gegen eine Federanordnung 19 in 
den Stutzzylinder eintauchbar ist. Die Stutzstange 
weist ein verstellbares Begrenzungselement 20 auf. 
Der Stutzzylinder 18 ist in einem Lagerbock 21 
schwenkbar am Arbeitswalzeneinbaustuck 4 gehal- 
ten. Die Verbindung von Stutzstange 17 und 
Schwenkhebel 11 erfolgt mit einer gabelformigen 
Umfassung 22, die mit einem Bolzen an dem 
Schwenkhebel 1 1 gesichert ist. 

Figur 1 zeigt diejenige Anstellposition fur die 
Burstenwalze, in der die Burstenwalze 1 und die 
Arbeitswalze 2 auf ein MindestabstandsmaB vorein- 
gestellt sind. Oberflachliches Anliegen der beiden 
Teile kann durch Betatigung der Kolben-Zylinder- 
Einheit 15 bewirkt werden. Zu diesem Zweck wird 
ein hydraulisches Druckmedium in den Zylinder- 
raum 23 dieses Betatigungseiements gedruckt, wo- 
durch der Kolben 24 und der Kolbenschaft 25 nach 
unten in Richtung auf das Walzeneinbaustuck 4 
abgesenkt wird. Demzufolge druckt der Kopf der 
Kolbenstange 25 den Schwenkhebel 11 der Halte- 
rung 10 an der Kontaktflache 16 gegen die Feder- 
kraft des Stutzelements 14 nach unten, wodurch 
die Burstenwalze auf die Arbeitswalze zu bewegt 
wird, bis sie an dieser aniiegt. Wird die Kolben- 
Zylinder-Einheit 15 hydraulisch entlastet, bewegt 
sich der Kolbenschaft 25 dieser Einheit nach oben 
und die federbelastete Stutzstange 17 bewegt sich 
in gleichem MaBe nach oben und wirkt auf den 
Schwenkhebel 11 derart, daG die Halterung der 
Burstenwalze und damit die Burstenwalze selbst 
urn das Schwenklager 12 nach unten wegschwenkt, 
bis ein vorgegebener Abstand zwischen den bei- 
den Walzen entsteht. Dieser Abstand wird durch 
entsprechende Einstellung des Begrenzungsele- 
ments 20 an der Stutzstange 17 einstellbar vorge- 
geben. 

Figur 2 zeigt teilweise im Schnitt die Arbeits- 
walze 2, die Burstenwalze 1, den Walzenstander 3 
und das, als Kolben-Zylinder-Einheit 15 ausgebil- 
dete Betatigungselement 13 in dem Ausbalancie- 
rungsblock 9. Femer ist erkennbar, die Halterung 
10 fur die Burstenwalze und der Schwenkhebel 11, 
der in Wirkverbindung mit dem Kolbenschaft 25 
der Kolben-Zylinder-Einheit 15 steht. In der Bur- 
stenwalzen-Halterung 10 ist ein Wellenstuck 26 mit 
einseitigem Verbindungsflansch 27 und Klemm- 
kupplung 28 drehbar gelagert, wovon der Verbin- 
dungsflansch 27 mit der Burstenwalze und die 
Klemmkupplung 28 mit einer rotatorisch sowie 
translatorisch bewegbaren Gelenkwelle 29 verbun- 
den ist. Ein Teil des Wellenstucks 26, die Klemm- 
kupplung 28 und die Gelenkwelle 29 sind durch 
das Arbeitswalzeneinbaustuck 4 hindurchgefuhrt 
und stehen mit einer Antriebseinheit 30 in Verbin- 
dung, die an der AuBenflache 31 des Einbaustucks 
angeflanscht ist. Die Antriebseinheit 30 besteht aus 



einem hydraulisch arbeitenden Motor, namlich ei- 
nem Hydro-Motor 32 und einem hydraulisch wir- 
kenden Oszillationszylinder 33. Von dieser An- 
triebseinheit wird die auf der Oberflache der Ar- 

5 beitswalze 2 aufliegende Burstenwalze 1 sowohl 
gedreht als auch in Achsrichtung der Arbeitswalze 
oszillierend verschoben. Das in den Figuren 1 und 
2 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der 

Erfindung zeigt deutlich, daB die eingangs ge- 

w stellte Aufgabe in idealer Weise gelost wurde, in- 
dem eine kompakte Anstellvorrichtung fur die Bur- 
stenwalze geschaffen worden ist, die exakt einstell- 
bar ist, bei der keine Relativbewegung zwischen 
Halterung, Betatigungszylinder und Stutzelement 

15 vorhanden ist und bei der keine zusatzlichen Mon- 
tagearbeiten erforderlich werden, wenn die Arbeits- 
walzen mit ihren Einbaustucken gewechselt werden 
mussen. Eine Umkehrung der Anordnungen der 
Elemente der Anstellvorrichtung wird ebenfalls von 

20 der Erfindung mit umfafit. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Anstellung einer Burstenwalze 
(1), insbesondere an die Arbeitswalze (2) eines 
Walzgerustes zum Warmwalzen von Alumini- 
um, wobei die Burstenwalze entgegen der Ar- 
beitswalzenrotation drehbar und parallel zur Ar- 
beitswalze (2) translatorisch verschiebbar ist 
und in schwenkbaren Halterungen (10) beidsei- 
tig gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schwenklager (12) jeder Burstenwal- 
zen-Halterung (10) am Arbeitswalzeneinbau- 
stuck (4) angeordnet ist, da6 die Halterung (10) 
einen Schwenkhebel (11) aufweist, der sich 
zwischen einem steuerbaren Betatigungsele- 
ment (13) und einem ruckstellenden Stutzel- 
ement (14) befindet, wobei das Betatigungsele- 
ment (13) im Ausbalancierungsblock bzw. Bie- 
geblock (9) fur die Arbeitswalzen (3) und das 
Stutzelement (14) am Arbeitswalzeneinbau- 
stuck (4) angeordnet sind. 

2. Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Betatigungselement (13) eine hydrau- 
lisch doppelt beaufschlagbare Kolben-Zylinder- 
Einheit (15) ist, deren Kolbenschaft (25) an 
dem Schwenkhebel (11) anliegt. 

3. Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Stutzelement (14) aus am Schwenkhe- 
bel (11) anliegender Stutzstange (17) und aus 
einem Stutzzylinder (18) besteht, wobei die 
Stutzstange (17) gegen eine Federanordnung 
(19) in den Stutzzylinder (18) eintauchbar ist 
und der Stutzzylinder (18) schwenkbar (Lager- 
bock 21) am Arbeitswalzeneinbaustuck (4) an- 
geordnet ist. 

4. Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Betatigungselement (13) fur den 
Schwenkhebel (11) im mit mindestens einem 
hydraulischen Zylinder versehenen Ausbalan- 
cierungsblock (9) fur die Arbeitswalzen (2) an- 
geordnet ist. 

5. Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 , 2, oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Betatigungselement (13) fur den 
Schwenkhebel (11) in mit wenigstens einem 
hydraulischen Zylinder versehenen festen oder 
verschiebbaren Biegeblock fur die Arbeitswal- 
zen (2) angeordnet ist. 



6. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekenzeichnet, 
daB die Kolben-Zylinder-Einheit (15) des Beta- 
5 tigungselements (13) auf den jeweiligen Innen- 

seiten (zum Walzband hin) von Ausbalancie- 
rungs- bzw. Biegeblock (9) angeordnet ist. 

7. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
w Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekenzeichnet, 
daB der Schwenkhebel (11) der Halterung (10) 
mit der Stutzstange (17) mittels eines Drehge- 
lenks (Verbindungsgabel 23) verbunden ist. 

15 

8. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekenzeichnet, 
dafl zumindest eine Kontaktflache (16) des 
20 Schwenkhebels (11) mit dem Betatigungsele- 

ment (13) bzw. mit dem Stutzelement (14) 
ballig ausgebildet ist. 

9. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
25 vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Burstenwalzen-Halterung (10) ein 
Wellenstuck (26) mit einseitigem Verbindungs- 
flansch (27) und gegenuberliegender Klemm- 
30 kupplung (28) drehbar gelagert ist, wobei der 

Flansch (27) mit der Burstenwalze (1) und die 
Klemmkupplung (28) mit einer rotorisch sowie 
translatorisch bewegbaren Gelenkwelle (29) 
verbindbar ist. 

35 

10. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gelenkwelle (29) mit einer Antriebsein- 
40 heit (30) bestehend aus hydraulisch arbeiten- 

dem Motor (32) und hydraulisch wirkendem 
Oszillationszylinder (33) verbunden ist, wobei 
die genannte Antriebseinheit (30) am Arbeits- 
walzeneinbaustuck (4) angeordnet ist. 
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11. Anstellvorrichtung nach mindestens einem der 
vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Teil des Wellenstucks (26) der Klemm- 
50 kupplung (28) und/oder die Gelenkwelle (29) 

durch das Arbeitswalzeneinbaustuck (4) hin- 
durch zu der an der Aufienflache (31) des 
Einbaustucks (4) angeflanschten Antriebsein- 
heit (30) gefuhrt ist. 

55 



5 



EP 0 605 833 A1 




EP 0 605 833 A1 




J 



Europaischcs 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Numraer der Anmeldung 

EP 93 12 0473 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Katcgoric 



Kennzeichnung des Dokumcnts mil Angafae, soweit erforderlich, 
der maBgeblichen Telle 



Betrifft 
Anspruch 



KI.ASSIHKATION DER 
ANMELDUNG (lnt.CI.5) 



A 
A 
A 

A 



DE-A-37 16 902 (KLEINEWEFERS) 

* Spalte 4 - Spalte 5; Abbildungen * 

DE-A-19 43 847 (REYNOLDS METALS) 

* Anspruche 11-16; Abbildungen * 

US-A-3 349 420 (SMITH ET AL.) 

* das ganze Dokuraent * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 9, no. 242 (M-417)28. September 1985 
& JP-A-60 096 311 (SUMITOMO KINZOKU K0GY0 
ET AL.) 29. Mai 1985 

* Zusammenfassung * 



1 

1 

1,10 
1,10 



B21B28/04 



RECHERCIIIERTE 
SACHGEBIETE (1M.CI.5) 

B21B 
D21G 



Der vorlicgcndc Recherchenbericht wurde fur alle Patentanspriiche erstellt 



DEN HAAG 



AbtcUaMatan der Recbertke 

14. April 1994 



Rosenbaum, H 



KATEGORIE DER GEN ANN TEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer 

an do-en Vertiffentlichung dersetben Kategorie 
A : technologischer Hintergrund 
O : nichtschriftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 



T : der Erfindung zugrunde liegende Thenrien oder Grundsatze 
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder 

nach dem An melded at urn ver&ffentlicht word en ist 
D : in der Anmeldung angefUhrtes Dokument 
L : aus andern Grtinden angefUhrtes Dokument 

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Ubereinstimmendes 
Dokument 



